


 









proj. kocioł gazowy

kondensacyjny

o mocy 59kW

pompa ciepła

powietrze-woda

Q=74kW

czopuch izolowany niepalną wełną mineralną

i obudowany płytą g-k 2x15mm dla uzyskania

klasy odporności ogniowej EI120

istn. instalacja

gazu b/z

proj. gazomierz

miechowy

istn. szafka gazowa

z KG gazu

detektor gazu na stropie
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proj. studzienka

schładzająca fi600 mm,

h=1000mm
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tuleja stalowa DN40
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proj. rozdzielacze

instalacyjne DN80

L=1,0 m

wentylacja wywiewna 14x21 cm

kanał obudowany płytą g-k 2x15mm dla

uzyskania klasy odporności ogniowej EI120

wentylacja nawiewna 15x20 cm

UWAGA:

1) Przewody instalacyjne prowadzić podstropowo

proj. instalacja gazowa

proj. instalacje hydrauliczne źródła ciepła

zimna woda
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EI60

bufor V=1100dm3 

proj. wkład kominowy spalinowy

stalowy dla kotłów kondensacyjnych

DN100 wyprowadzony ponad dach budynku
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płyta fundamentowa

prefabrykowana o

wym.2,0x1,8x0,2 m






proj. rozdzielnia

elektryczna RKCP

zasilić z instalaji zimnej

wody
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